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预应力混凝土用钢材产品生产许可证实施细则

第一章  总则
第1条 依据《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例》、《国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录和简化审批程序的决定》、《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例实施办法》、《市场监管总局关于贯彻落实〈国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录和简化审批程序的决定〉有关事项的通知》、《工业产品生产许可证实施通则》（以下简称通则）等规定，制定本工业产品生产许可证实施细则(以下简称细则)。

第2条  本细则适用于预应力混凝土用钢材产品生产许可的后置现场审查等工作,应与通则一并使用。

第3条 预应力混凝土用钢材产品由省级生产许可证主管部门或其委托的下级生产许可证主管部门发证。

第二章  发证产品及标准

第4条 本细则发证产品定义、范围及单元划分:
（一）定义

预应力混凝土用钢材包括：预应力混凝土用钢丝（含中强度钢丝）、预应力混凝土用钢棒、预应力混凝土用钢绞线。预应力混凝土用钢材产品单元划分详见表1。
预应力混凝土用钢丝是热轧盘条通过拔丝或螺旋模具旋转等工艺经冷加工后或冷加工后进行连续的稳定化处理制成的产品，以盘卷供货的钢丝。

预应力混凝土用钢棒是盘条经加工后加热到奥氏体化温度后快速冷却，然后在相变温度以下加热进行回火所得钢棒。

预应力混凝土用钢绞线是以热轧盘条为原料，经冷拔后捻制再进行连续的稳定化处理的产品。

（二）范围

在中华人民共和国境内生产本细则规定的预应力混凝土用钢材产品，应当依法取得生产许可证，任何企业未取得生产许可证不得生产本细则规定的预应力混凝土用钢材产品。按企业标准、地方标准、团体标准等生产的预应力混凝土用钢材产品，属于本细则列出的相关国家标准和行业标准的范畴或适用范围的，企业应按相应的国家标准或行业标准取证。

（三）本细则中预应力混凝土用钢材产品单元和品种及强度划分为：（见表1）。
表1 预应力混凝土用钢材产品单元和品种及强度

	序号
	产品单元
	品种及强度

	1
	预应力混凝土用钢丝
	冷拉光圆钢丝（WCD-P）：

1470、1570、1670、1770

	
	
	低松弛光圆钢丝（WLR-P）：

1470、1570、1670、1770、1860

	
	
	低松弛螺旋肋钢丝（WLR-H）：

1470、1570、1670、1770、1860

	
	
	低松弛刻痕钢丝（WLR-I）：

1470、1570、1670、1770、1860

	
	
	中强度螺旋肋钢丝（H）：
650、800、970、1270、1370

	
	
	中强度刻痕钢丝（I）：
650、800、970、1270、1370

	2
	预应力混凝土用钢棒
	光圆钢棒（P）：

1080、1230、1420、1570

	
	
	螺旋槽钢棒（HG）：

1080、1230、1420、1570

	
	
	螺旋肋钢棒（HR）：
1080、1230、1270、1420、1570

	
	
	带肋钢棒（R）：

1080、1230、1420、1570

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	用两根钢丝捻制的钢绞线（1×2）：
1470、1570、1720、1860、1960

	
	
	用三根钢丝捻制的钢绞线（1×3）：
1470、1570、1670、1720、1860、1960

	
	
	用三根刻痕钢丝捻制的钢绞线（1×3I）：
1570、1720、1860

	
	
	用七根钢丝捻制的标准型钢绞线（1×7）：
1470、1570、1670、1720、1770、1820、1860、1960

	
	
	用六根刻痕钢丝和一根光圆中心钢丝捻制的钢绞线（1×7I）：
1860

	
	
	用七根钢丝捻制又经模拔的钢绞线（(1×7)C）：
1720、1820、1860

	
	
	用十九根钢丝捻制的1+9+9西鲁式钢绞线（1×19S）：
1720、1770、1810、1860

	
	
	用十九根钢丝捻制的1+6+6/6瓦林吞式钢绞线（1×19W）：
1720、1770、1860


第5条 本细则发证产品应执行的产品标准和相关标准见表2。

表2 预应力混凝土用钢材产品执行标准和相关标准
	序号
	产品单元
	产品标准
	相关标准

	1
	预应力混凝土用钢丝
	GB/T 5223-2014 预应力混凝土用钢丝、
GB/T 30828-2014  预应力混凝土用中强度钢丝
	GB/T 228.1-2010   金属材料  拉伸试验  第1部分：室温试验方法

GB/T 2103-2008    钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

GB/T 4354-2008   优质碳素钢热轧盘条

GB/T 21839-2008   预应力混凝土用钢材试验方法

GB/T 24238-2017   预应力钢丝及钢绞线用热轧盘条

GB/T 24242.2-2009 制丝用非合金钢盘条 第2部分:一般用途盘条

GB/T 24242.4-2014  制丝用非合金钢盘条 第4部分：特殊用途盘条
YB/T 081-2013   冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定

	2
	预应力混凝土用钢棒
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用

钢棒
	GB/T 229-2007 金属材料  夏比摆锤冲击试验方法
GB/T 2101-2017 型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定
GB/T 2103-2008 钢丝验收、包装、标志及质量证明书的一般规定
GB/T 14981-2009 热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差

GB/T 21839-2008 预应力混凝土用钢材试验方法
GB/T 24587-2009 预应力混凝土钢棒用热轧盘条
YB/T 081-2013 冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	GB/T 5224-2014

预应力混凝土用钢绞线
	GB/T 5223-2014  预应力混凝土用钢丝
GB/T 21839-2008  预应力混凝土用钢材试验方法
GB/T 24238-2017  预应力钢丝及钢绞线用热轧盘条
GB/T 24242.2-2009 制丝用非合金钢盘条 第2部分：一般用途盘条
GB/T 24242.4-2014 制丝用非合金钢盘条 第4部分：特殊用途盘条
YB/T 081-2013 冶金技术标准的数值修约与检测数值的判定


注：标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，生产许可证获证企业后置现场审查应按照新标准要求进行。

第三章  企业申请生产许可证的基本条件和资料
第6条 凡生产预应力混凝土用钢材产品的企业应具备本条款规定的基本生产条件，内容包括：生产设备和检验设备等，具体要求见表3-1至表3-2。
表3-1 企业生产预应力混凝土用钢材产品应具备的生产设备
	产品单元
	设备名称
	设备要求
	产品要求

	预应力混凝土用钢丝
	1、拉丝机
2、稳定化热处理设备(冷拉光圆钢丝除外)
	不应采用单罐拉丝机生产装备工艺
	不能生产普通松弛级别的钢丝

	预应力混凝土用钢棒
	1、拉丝机
2、热处理设备（淬火、回火）
	不应采用铅淬火工艺
	/

	预应力混凝土用钢绞线
	1、拉丝机
2、捻股机
3、稳定化热处理设备
	不应采用单罐拉丝机生产装备工艺
	不能生产普通松弛级别的钢绞线


注：本表为企业应具备的基本生产设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能、性能和精度要求。
表3-2企业生产预应力混凝土用钢材产品应具备的检验设备
	序号
	产品单元
	品种
	检验依据
	检验项目
	检验设备

设备
	精度
	备注

	1
	预应力

混凝土

用钢丝
	冷拉光圆钢丝

（WCD-P）
	GB/T 5223-2014 预应力混凝土用钢丝
	最大力、0.2%屈服力、断面收缩率
	拉力

试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	0.2%屈服力
	引伸计
	1级
	/

	
	
	
	
	扭转
	扭转

试验机
	/
	扭矩应满足申请产品需要

	
	
	
	
	氢脆敏感性能
	应力腐蚀试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	应力松弛性能
	应力松弛试验机
	1级
	

	
	
	低松弛光圆钢丝

（WLR-P）

低松弛螺旋肋钢丝

（WLR-H）

低松弛刻痕钢丝

（WLR-I）
	GB/T 5223-2014 预应力混凝土用钢丝
	最大力、0.2%屈服力、最大力下总伸长率
	拉力试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	0.2%屈服力、最大力下总伸长率
	引伸计
	1级
	/

	
	
	
	
	反复弯曲性能
	反复弯曲试验机
	/
	弯曲半径应满足申请产品需要

（dn≤10 mm）

	
	
	
	
	弯曲性能
	弯曲

试验机
	/
	弯芯应满足申请产品需要

（dn＞10 mm）

	
	
	
	
	应力松弛性能
	应力松弛试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	中强度螺旋肋钢丝（H）

中强度刻痕钢丝（I）
	GB/T 30828-

2014 预应力混凝土用中强度钢丝
	最大力、0.2%规定非比例延伸力、最大力总伸长率
	拉力试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	0.2%屈服力、最大力下总伸长率
	引伸计
	1级
	/

	
	
	
	
	反复弯曲性能
	反复弯曲试验机
	/
	弯曲半径应满足申请产品需要（dn≤10 mm）

	
	
	
	
	弯曲性能
	弯曲

试验机
	/
	弯芯应满足申请产品需要

（dn＞10 mm）

	
	
	
	
	应力松弛性能
	应力松弛试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	2
	预应力混凝土用钢棒
	光圆钢棒（P）

螺旋肋钢棒（HR）
	GB/T 5223.3

-2017预应力混凝土用钢棒
	抗拉强度、规定塑性延伸强度、断后伸长率、最大力总伸长率
	拉力

试验机
	1级
	吨位应满足

申请产品需要

	
	
	
	
	规定塑性延伸强度、最大力总伸长率
	引伸计
	1级
	/

	
	
	
	
	反复弯曲性能
	反复弯曲试验机
	/
	弯曲半径应满足申请产品需要（dn≤10 mm）

（dn≤10 mm）

	
	
	
	
	弯曲性能
	弯曲试验机
	/
	弯芯应满足申请产品需要

（dn＞10 mm）

	
	
	
	
	应力松弛性能
	应力松弛试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	冲击性能
	冲击试验机
	/
	适用于矿山支护用16~22mm的螺旋肋钢棒

	
	
	螺旋槽钢棒（HG）

带肋钢棒（R）
	GB/T 5223.3

-2017预应力混凝土用钢棒
	抗拉强度、规定塑性延伸强度、断后伸长率、最大力总伸长率
	拉力试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	应力松弛性能
	应力松弛试验机
	1级
	

	
	
	
	
	规定塑性延伸强度、最大力总伸长率
	引伸计
	1级
	/

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	用两根钢丝捻制的钢绞线（1×2）

用三根钢丝捻制的钢绞线（1×3）

用三根刻痕钢丝捻制的钢绞线

（1×3I）

用七根钢丝捻制的标准型钢绞线

（1×7）
用六根刻痕钢丝和一根光圆中心钢丝捻制的钢绞线

（1×7I）
用七根钢丝捻制又经模拔的钢绞线（(1×7)C）
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线
	整根钢绞线最大力、0.2%屈服力、最大力总伸长率
	拉力试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	应力松弛性能
	应力松弛试验机
	1级
	

	
	
	
	
	0.2%屈服力、最大力总伸长率
	引伸计
	1级
	/

	
	
	用十九根钢丝捻制的1+9+9西鲁式钢绞线

（1×19S）
用十九根钢丝捻制的1+6+6/6瓦林吞式钢绞线

（1×19W）
	
	整根钢绞线最大力、0.2%屈服力、最大力总伸长率
	拉力试验机
	1级
	吨位应满足申请产品需要

	
	
	
	
	0.2%屈服力、最大力总伸长率
	引伸计
	1级
	/


注：本表为企业应具备的检验设备，可与上述设备名称不同但应满足上述功能性能精度要求。

第四章  证书许可范围
第七条  企业在申请时，应按照产品单元，每个品种提供1批任意规格的委托产品检验报告，检验项目和检验依据按附件1执行，不同的生产地址应分别提供。在同一品种中，高强度的产品可覆盖低强度的产品。证书延续企业，如能提供符合要求的政府监督检验报告，可替代产品质量检验报告。
第八条  企业申请的发证产品通过材料核实、产品检验报告核实和后置现场审查核实，符合本细则规定要求的，由省级生产许可证主管部门或其委托的下级生产许可证主管部门确定产品生产许可范围。
第九条  产品生产许可范围示例：
    工业产品生产许可证证书产品许可范围示例（见表4）：
表4  证书产品明细内容示例

	示例
	产品
单元
	企业申请内容
	检验报告内容
	后置核查结果
	许可范围

	1
	预应力混凝土用钢丝
	1、冷拉光圆钢丝（WCD-P）：1470、1570、1670、1770
2、低松弛螺旋肋钢丝（WLR-H）：1470、1570、1670、1770、1860
	1、冷拉光圆钢丝（WCD-P）：1770
2、低松弛螺旋肋钢丝（WLR-H）：1670
	合格
	预应力混凝土用钢丝:
1、冷拉光圆钢丝（WCD-P）：1470、1570、1670、1770
2、低松弛螺旋肋钢丝（WLR-H）：1470、1570、1670

	2
	预应力混凝土用钢棒
	螺旋槽钢棒（HG）：1080、1230、1420、1570
	螺旋槽钢棒（HG）：1420
	合格
	预应力混凝土用钢棒:

螺旋槽钢棒（HG）：1080、1230、1420

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	用七根钢丝捻制的标准型钢绞线（1×7）：
1470、1570、1670、1720、1770、1820、1860、1960
	用七根钢丝捻制的标准型钢绞线（1×7）：1960
	合格
	预应力混凝土用钢绞线:

用七根钢丝捻制的标准型钢绞线（1×7）：1470、1570、1670、1720、1770、1820、1860、1960


第五章  获证企业后置现场审查

第十条  申请发证、证书延续、许可范围变更（许可范围变更的情形含：生产地址迁移，增加生产厂点、生产线、产品单元、品种等）需要进行后置现场审查的，企业应在后置现场审查前做好准备。企业在获证产品的品种内增加强度的，不进行后置现场审查，只需提供产品检验报告。
第十一条  后置现场审查时，企业最近一次获证的产品应正常生产，相关人员应在岗到位。
第十二条  审查组现场对企业申请材料及证照等进行核实。
第十三条  审查组现场按照《预应力混凝土用钢材产品生产许可证获证企业后置现场审查办法》(见附件2)进行实地核查，并做好记录，完成《生产许可证获证企业后置现场审查报告》(见附件3)。
第十四条  审查判定原则

（一）审查组应对后置现场审查办法的每一个条款进行审查，并根据其满足生产合格产品的能力的程度分别作出符合、不符合的判定。

（二）对判为不符合项的须填写详细的不符合事实。
（三）审查结论的确定原则：

后置现场审查按产品单元审查，未发现不符合，审查结论为合格，否则为不合格。审查结论不合格则后置现场审查不合格。
第六章  附则

第十五条 预应力混凝土用钢材产品审查部联系方式

全国工业产品生产许可证办公室预应力混凝土用钢材产品审查部设在国家建筑钢材质量监督检验中心。

地    址： 北京市海淀区西土城路33号
邮政编码：100088

电    话：010-82227352

传    真：010-82227352

电子信箱：yylgcscb@cribc.com 

联 系 人：江涛、郭继飞
第十六条  本细则由国家市场监督管理总局负责解释。
第十七条  本细则自2018年 月 日起实施，原《预应力混凝土用钢材产品生产许可证实施细则》作废。

附件1
预应力混凝土用钢丝产品检验项目及依据标准

	品种
	检验项目
	数量
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	冷拉光圆钢丝（WCD-P）
	最大力
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.4.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	0.2%屈服力
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.4.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	断面收缩率
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.4.4
	GB/T 228.1-2010金属材料 拉伸试验  第1部分：室温试验方法21

	
	扭转
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.7
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法8

	
	氢脆敏感性能
	9支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.8
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法12

	
	应力松弛性能
	1支（120小时推）
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.9
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10

	
	型式试验
	1支（1000小时应力松弛）
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝9.1.3.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10

	低松弛光圆钢丝
（WLR-P）
低松弛螺旋肋钢丝
（WLR-H）
低松弛刻痕钢丝
（WLR-I）
	最大力
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.4.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	0.2%屈服力
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.4.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	最大力总伸长率
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.4.3
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	反复弯曲性能
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.5
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法7

	
	弯曲性能
	3支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.6
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法6

	
	应力松弛性能
	1支（120小时推）
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝8.9
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10

	
	型式试验
	1000小时应力松弛1支，氢脆敏感性应力腐蚀6支，疲劳2支
	GB/T 5223-2014预应力混凝土用钢丝9.1.3.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10、11、12

	中强度螺旋肋钢丝（H）
中强度刻痕钢（I）
	最大力
	3支
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝8.4.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	0.2%规定非比例延伸力
	3支
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝8.4.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	最大力总伸长率
	3支
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝8.4.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	反复弯曲
	3支
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝8.5
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法7

	
	弯曲
	3支
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝8.6
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法6

	
	应力松弛
	1支（120小时推）
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝8.7
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10

	
	型式试验
	1支（1000小时应力松弛）
	GB/T 30828-2014 预应力混凝土用中强度钢丝9.1.3 b
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10


注：1、检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
2、仅在原料、生产工艺、设备有较大变化，新产品投产及停产后重新生产时检验型式试验项目。

预应力混凝土用钢棒产品检验项目及依据标准
	品种
	检验项目
	数量
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	光圆钢棒（P）
螺旋肋钢棒（HR）
	抗拉强度
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	规定塑性延伸强度
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	断后伸长率
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.3
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	最大力总伸长率
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.4
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	反复弯曲
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.5
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法7

	
	弯曲
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.6
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法6

	
	应力松弛性能
	1支（120小时推）
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.7
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10

	
	冲击性能
	1支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.9
	GB/T 229-2007 金属材料  夏比摆锤冲击试验方法

	螺旋槽钢棒（HG）
带肋钢棒（R）
	抗拉强度
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	规定塑性延伸强度
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	断后伸长率
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.3
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	最大力总伸长率
	3支
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.4.4
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	应力松弛性能
	1支（120小时推）
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒8.7
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
预应力混凝土用钢绞线产品检验项目及依据标准
	品种
	检验项目
	数量
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	用两根钢丝捻制的钢绞线
（1×2）
用三根钢丝捻制的钢绞线
（1×3）
用三根刻痕钢丝捻制的钢绞线
（1×3I）
用七根钢丝捻制的标准型钢绞线
（1×7）
用六根刻痕钢丝和一根光圆中心钢丝捻制的钢绞线
（1×7I）
用七根钢丝捻制又经模拔的钢绞线（(1×7)C）
	整根钢绞线最大力
	3支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.3.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	0.2%屈服力
	3支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.3.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	最大力总伸长率
	3支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.3.3
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	应力松弛性能
	1支（120小时推）
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.4
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10

	
	型式试验
	1000小时应力松弛1支、轴向疲劳1支、偏斜拉伸5支，应力腐蚀6支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线9.1.3 b
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法10、11、12、13

	用十九根钢丝捻制的1+9+9西鲁式钢绞线（1×19S）
用十九根钢丝捻制的1+6+6/6瓦林吞式钢绞线（1×19W）
	整根钢绞线最大力
	3支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.3.1
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	0.2%屈服力
	3支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.3.2
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5

	
	最大力总伸长率
	3支
	GB/T 5224-2014预应力混凝土用钢绞线8.3.3
	GB/T 21839-2008预应力混凝土用钢材试验方法5


注：1、检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
2、仅在原料、生产工艺、设备有较大变化，新产品投产及停产后重新生产时检验型式试验项目。

附件2 

预应力混凝土用钢材产品生产许可证

获证企业后置现场审查办法

企业名称：                                   
生产地址：                                   
产品单元：                                   
生产许可证编号：                              
发证日期：                                    
国家市场监督管理总局

应 用 说 明
1. 本办法审查内容分为4大部分12条14款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、不符合。
2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。
3. 审查结论的确定原则：经审查未发现不符合的，审查结论为合格。否则审查结论为不合格。
4. 审查组依据本办法对获证企业后置现场审查后，填写《生产许可证获证企业后置现场审查报告》。

	1
	证件材料

	1.1
	营业执
照、生

产许可
证等
	1）营业执照与生产许可证信息是否一致；
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.经营范围是广义的概念，可按行业或大类分，只要含盖申请许可证产品即可；
2. 1）～2）款，若为填写、打印错误允许勘误，此类情况不作为不符合。
3.任一条为否，则判不符合。

	
	
	2）实际生产地址与生产许可证是否一致；
	( 是；( 否：
	
	

	
	
	3）经营范围是否涵盖申请许可证产品。
	( 是；( 否：
	
	

	1.2
	检验

报告
	4）企业提交的合格产品检验报告的出具机构是否获得检验检测机构资质认定，认定的检验范围是否包含本实施细则要求的产品标准和检验标准，且在有效期内；检验报告的检验项目是否满足本实施细则规定的产品检验项目和数量要求。
	( 是；( 否； 
	( 符合
( 不符合
	任一要求不满足均判为不符合

	1.3
	产业

政策
	5）不存在国家明令淘汰的生产设备、生产工艺和产品。
	( 是；( 否； 
	( 符合
( 不符合
	申请涉及的生产线上存在前述情形的，判不符合

	2
	人员能力

	2.1
	检验

人员
	6）现场观察检验人员进行进货检验、过程检验、出厂检验，检验人员是否能够熟练操作，其操作是否符合检验规程，并正确作出判断。
	( 是；( 否
	( 符合
( 不符合
	每类检验现场抽取1-2名检验人员，若均有人不满足要求，则判不符合。

	2.2
	操作

工人
	7）现场核查每一关键工序、质量控制点、特殊过程实际生产操作情况，工人是否能熟练的操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。
	( 是；( 否
	( 符合
( 不符合
	每一关键工序、质量控制点、特殊过程均有工人不满足要求，则判不符合。

	3
	生产和检验设施设备

	3.1
	生产
设备
	8）企业是否具有《细则》表3-1规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	任一必备设备不满足条件或不能正常运行，判不符合。

	3.2
	检验
设备
	9）企业是否具有《细则》表3-2规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验仪器设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合 
	1． 检验设备租赁或共建实验室仅适用于同一集团公司下属企业的松弛试验机设备。
2． 任一必备检验设备不满足要求或不能正常运行，判不符合

	4
	过程控制

	4.1
	生产
记录
	10）依据企业制定的工艺规程，是否对表面处理、拉丝、捻制、稳定化处理等关键工序和质量控制点进行如实的记录。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	审查获证之日至后置现场审查之日之间的记录，如存在系统性缺失或造假、无规程、无记录，判为不符合。

	4.2
	进货
检验
	11）采购重要原材料是否按规定进行检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	审查获证之日至后置现场审查之日之间的记录，如存在系统性问题或无规定、无检验，判为不符合。

	4.3
	过程
检验
	12）生产过程中的关键技术指标是否按规定进行检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	审查获证之日至后置现场审查之日之间的记录，如存在系统性问题或无规定、无记录，判为不符合。

	4.4
	出厂
检验
	13）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	审查获证之日至后置现场审查之日之间的记录，如存在系统性问题或无检验、无记录，判为不符合。

	4.5
	不合
格品
控制
	14）是否对不合格品的控制和处置作出明确规定并执行到位，保存相应的记录。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	审查获证之日至后置现场审查之日之间的记录，如存在系统性问题或无规定、无记录，判为不符合。


附件3
生产许可证获证企业后置现场审查报告
	企业名称：
	生产地址：
	邮编：

	产品名称： 
	联系人：
	电话：
	传真：

	生产许可证编号：
	发证日期：

	产品单元（产品证书明细内容）：

	审查
结论
	审查组根据《预应力混凝土用钢材产品生产许可证实施细则》，于        年    月    日至       年    月__ _日对该企业进行了审查，共计审查出：符合_____条、不符合      条。
其他情况说明：                                                     
经综合评价，本审查组对该企业的审查结论是：                   。（注：审查结论填写：合格或不合格）

	监管人员
	姓名（签字）
	单    位
	职务
	证件编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	审查组成员
	姓名（签字）
	单    位
	职务(组长、组员)
	核查分工（条款）
	审查员证书编号

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	企业负责人签字
	
	企业（盖章）                     年    月    日


               审查组织单位(章)：                      年    月    日  
注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖延或拒绝核查的情况等。

附件4

本实施细则与旧版细则主要内容对比表

表1   产品单元对比表

	序号
	新版
	旧版
	说明

	
	产品单元
	产品单元
	

	1
	预应力混凝土用钢丝
	预应力混凝土用钢丝
	无变化

	2
	预应力混凝土用钢棒
	预应力混凝土用钢棒
	无变化

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	预应力混凝土用钢绞线
	无变化


表2   产品标准变化对比表

	序号
	新版
	新版
	旧版
	说明

	
	产品单元
	产品标准
	产品标准
	

	1
	预应力混凝土用钢丝
	GB/T 5223-2014 预应力混凝土用钢丝
GB/T 30828-2014预应力混凝土用中强度钢丝
	GB/T 5223-2014   预应力混凝土用钢丝
GB/T 30828-2014  预应力混凝土用中强度钢丝
	无变化

	2
	预应力混凝土用钢棒
	GB/T 5223.3-2017预应力混凝土用钢棒
	GB/T 5223.3-2005  预应力混凝土用钢棒
	标准更新

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	GB/T 5224-2014 预应力混凝土用钢绞线
	GB/T 5224-2014   预应力混凝土用钢绞线
	无变化


表3    必备生产设备变化对比表

	序号
	产品单元

（新版）
	主要设备

（新版）
	主要设备

（旧版）
	说明

	1
	预应力混凝土用钢丝
	1、拉丝机
2、热处理设备:稳定化处理(除冷拉光圆钢丝外)
	1、表面处理设备：酸洗磷化（可外协）机械处理等
2、拉丝机
3、热处理设备:稳定化处理(除冷拉光圆钢丝外)

4、集卷、包装设备
	减少

	2
	预应力混凝土用钢棒
	1、 拉丝机
2、 热处理设备（淬火、回火）
	1、 拉丝机
2、 热处理设备（淬火、回火）
3、 集卷、包装设备
	减少

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	1、拉丝机
2、捻股机
3、热处理设备:稳定化处理
	1、表面处理设备：酸洗磷化（可外协）、机械处理等
2、拉丝机
3、捻股机
4、热处理设备:稳定化处理
5、集卷、包装设备
	减少


表4  必备检测设备变化对比表

	序号
	产品单元

（新版）
	主要检测设备

（新版）
	主要检测设备

（旧版）
	说明

	1
	预应力混凝土用钢丝
	拉力试验机、引伸计、反复弯曲试验机、弯曲试验机、扭转试验机、应力腐蚀试验机、应力松弛试验机
	拉力试验机、引伸计、反复弯曲试验机、弯曲试验机、扭转试验机、应力松弛试验机、量具
	增加应力腐蚀试验机；减量具

	2
	预应力混凝土用钢棒
	拉力试验机、引伸计、反复弯曲试验机、弯曲试验机、冲击试验机、应力松弛试验机
	拉力试验机、引伸计、弯曲试验机、应力松弛试验机、天平、量具
	增反复弯曲试验机、冲击试验机；减天平、量具

	3
	预应力混凝土用钢绞线
	拉力试验机、引伸计、应力松弛试验机
	拉力试验机、引伸计、应力松弛试验机、量具
	减量具




